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D-PAD inferior (cubierta)

Compresion D-PAD inferior (cubierta)

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Apli

6n de adhesivo - Ali i6n - C

- Col ion de clips > Poka Yoke -> Inspeccién y empaque

Produccién

Innovation & Action

INOAL

Cantidad Equipo Pardmetros
b | Cobnedecomaresion | SO . ,
204+/- 5 Seg. n segurarse de portar siempre el EPP completo
(lentes de seguridad).
Tomar la pieza de D-PAD inferior (cubierta ) y
q colocarla en el nido del lado correcto de la maquina
de compresion, verificando que esté estirada, sin
partes dobladas o pegadas.
Cantidad No Parte Descripcion
29555 * 220D OU SBST INST
PNL LWR NO1
Una vez verificando que la pieza ya esta colocada,
2 retirarse de la zona e iniciar el ciclo de compresion
accionando el boton que se encuentra en la parte
derecha.
Una vez que termine el ciclo, retirar la pieza del nido
3 y colocarla en el rack para continuar con el siguiente

En caso de que no funcione
correctamente la cabina de

compresion, se debera notificar al
supervisor y al equipo de
mantenimiento.

proceso.

SET UP
MAQUINA

VELOCIDAD DE MAQUINA LU N/A

PLC NIA
PIE DE COSTURA LU N/A
(RECOMENDADO) PLC N/A
OTROS OTROS N/A

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

ONota de calidad

Documento

Documento

Lentes

Mascarilla

Guantes

Bota de seguridad

. Recomendacién Quality Check Point

Registro de mantenimiento auténomo

Registro de inspeccién de primera pieza

X

Producto no conforme --> Seiialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones
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