EOA473-REv5 Innovation & Action
2200 Soldadura DPAD Inferior (Inserto w/o switch) ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INOAL

D-PAD
licacién de adhesivo -> Ali i6 i0 ion de clips -> Poka Yoke - Col ion de felpas >
31220017

Produccion

Cantidad Equipo Parémetros Asegurarse de portar siempre el EPP completo
(Lentes de seguridad)

Verificar que la pieza C-PAD inferior (Cubierta) no
tenga daiios en sustrato ni en tela por el proceso
anterior
Colocar la pieza en el fixture y asegurar los clamps
para evitar movimientos en la piezas.

Fixture Soldadura

Pistola para soldar .300+.05 seg

Pinzas

Comenzar a soldar en la derecha del fixture las 3
pestaiias de tela en el orden que muestra la imagen.
Estirar hacia adentro con la ayuda de pinzas y aplicar
minimo 3 puntos de soldadura (cuidando que no se

forme ninguna arruga)

Girar el fixture para soldar la zona que se seiiala en
Cantidad No Parte Descripcion Nota

220D IN SBST WSWCH Sustrato con la imagen.
LWR NO4 switch

1 89556

Estirar con la pinza y colocar minimo 4 puntos de
soldadura en la zona central y 3 puntos de soldadura
minimo en cada lado de la pieza.

Retirar la pieza del Fixture y en la zona de la esquina
derecha, estirar la tela de manera recta,
posteriormente colocar los puntos de soldadura
como la imagen.

Una vez soldada la pieza verificar que no exista
arrugas o malformaciones que impliquen un
retrabajo en la pieza.

TIEMPO DE SOLDADURA 0.300
+ .05 SEG.

Antes de colocar la pieza en el siguiente rack se debe
de llenar la etiqueta de trazabilidad con la inicial de
la persona que soldo la pieza en la seccion S1.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO)
OTROS

SET UP
MAQUINA

Documento Cédigo Documento Mascarilla
VSymbol as CC /Caracteristicas especial . Recomendacién Quality Check Point ACI662 Registro de inspeccion de primera pieza
Registro de inspeccion de primera pieza ACR384

Bota de seguridad

# de Revision Descripcién del cambio Responsable Fecha . . .
- . — Elaboré Daniela Rodriguez
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 0 Creacién de documento Alfredo_Gonzalez 09-ago-23
Se agrega paso 11. Daniela Rodriguez 13-mar-24
. . . . . . . . Se agregd paso 0y doc. De referencia Daniela Rodriguez 13-ago-24
-> --> -->

Problema de equipo o instruccion --> Detener el proce'so y/o 'Ilnea Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar Se aliminan os cortes an el procese de soldadura Danicla Rodriguez TLfebas

indicaciones Se cambia el NP del sustrato Daniela Rodriguez 05/07/2025
Se agrega paso 7 de llenado de etiqueta de trazabilidad Daniela Rodriguez 25/11/2025

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Produccidn recibido por Armando Cabello
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