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220D Alineacion CPAD Inferior (Cubierta)

ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

Aplicacién de adhesivo - Ali i6n -> Compresién >

1dad! - Col

6n de clips - Poka Yoke - Coll

6n de felpas -> Inspeccién y

Innovation & Action

INOAL

Cantidad Equipo Parémetros
Fixture de alineacion C-
1 .
pad cubierta
o Asegurarse de portar el EPP completo (Lentes de
seguridad).
q Colocar el sustrato correspondiente en el nido del
fixture como muestra la imagen
Comenzar a alinear desde la parte superior como lo
Cantidad No Parte Descripcion Nota 2 muestra la imagen
220D OU SBST SFTY PAD
1 89558 iy
3 Seguir la alineacidn en el sentido de las manecillas
del reloj
5 Pasar la mano para alisarla tela y evitar que queden
areas sin pegar
. Quitar la pieza del fixture y verificar la alineacion,
asegurandose que no existan arrugas o dafios
< |VELOCIDAD DE MAQUINA LU N/A
[ PLC N/A
2 > [PIEDE COSTURA LU N/A
W 9(’ (RECOMENDADOQ) PLC N/A
= |OTROS OTROS N/A

VSymboI as CC /Caracteristicas especial

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones

<> Nota de calidad

Documento Cddigo

Documento

Lentes Mascarilla

Guantes

Bota de seguridad

’ Recomendacién Quality Check Point ACI673

Registro de mantenimiento auténomo

Registro de inspeccion de primera pieza ACR378

# de Revision

R, hl

Fecha

Descripcion del cambio

Creacién de documento
Se agregan documentos relacionados
Se cambia el NP del sustrato
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