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Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Preparacién de probador

'N aAn de fugas de pedestal

Clave: PRI-0047 Revision: 10

1. OBJETIVO:
El objetivo de esta instruccion es que el personal capacitado con esta instruccién pueda
realizar el ajuste apropiado y entrega a produccion de un probador de fugas de pedestal.

2. DEFINICIONES:
Probador de Fugas: Maquina para la deteccion de botellas con agujero.
Conveyor: Banda transportadora de botellas integrada con el Probador de fugas.
Boquilla: Aditamento utilizado para sellar y soplar aire dentro de la botella para la prueba de
fuga.
Servo Motor: Motor eléctrico que tiene la capacidad de ubicarse en cualquier posicion dentro
del rango de operacién, mantenerse estable en dicha posicién y puede ser controlado tanto en
velocidad como en posicion.
Botella de Fuga: Botella utilizada para verificar que se estén detectando correctamente las
botellas con fuga.
Pivote: Orificio plastico controlado para calibrar la fuga.

3. RESPONSABILIDADES:
Es responsabilidad de los ajustadores y técnicos de moldeo seguir esta instruccién para
realizar el ajuste y entrega a produccion del probador de fugas de pedestal.
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4. INSTRUCCION DE TRABAJO:

4.1: Senalizacion de los botones en la pantalla principal:

HOME SCREEN ALPS SERIAL NO: 9291

LAST TEST RESULT =
PASS

PEAK
PRESSURE:
3.65
PERCENT

PART PRESSURE T2: 0.00

PRESS FOR SELF TEST

TOTAL COUNTERS
TESTED: 6372
ACCEPTED: ~ =
REJECTED: <

T1: 0.260| REJECT%: 0.011
HEIGHT: 0.004| MACHINE SPEED

MAXIMUM: 744 CPM
AVERAGE: 0 CPM

CURRENT RECIPE: Redken

USHBUTTON

de pruebas

Settings Resultado Mantenimiento Supervisor Ayuda Inicio

4.2: Calibracion Asistida (Guided Set-up)

et
4.2.1. Seleccionar el botén de “Settings” después presionar

2

Nota: Al seleccionar
procedimiento.

4.2.2. Ajustes mecanicos (Mechanical Instructions)
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desplegara una pantalla de ayuda con mas detalles del
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En caso de que la boquilla o Nariz necesite ser cambiada de acuerdo al tamafio del cuello de
la botella, se debe tomar en cuenta la siguiente informacion.

Si la boquilla o Nariz es la indicada, (Saltar el proceso de cambio de Nariz).

BOQUILLA 1.125”
BOQUILLA .50”

BOQUILLA 2.75”

Medidas de Boquilla

Proceso para el cambio de Nariz (Boquilla).

Paso 1.- Se debera apagar el L.E. y aflojar las
dos manijas que se muestran en la imagen.

Paso 2.- Una vez flojas las manijas, se debe
girar la manivela de ajuste de modo que el
probador suba lo mas que se pueda.

Pagina 3 de 20
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Paso 3.- Una vez arriba el probador o sistema
de deteccidn, se deben quitar los 4 tornillos de
la placa que se representan en la imagen, con
la ayuda de una llave Allen 9.64mm Estandar.

Paso 4.- una vez que se retiraron los tornillos
de la placa, se debe desconectar el probador
de las siguientes entradas de aire.

Las mangueras se giran con la
mano para que salgan

Se presiona la linea con
la mano para que salga.

Paso 5.- Es necesario quitar las tuercas que
estan encontradas con ayuda de llaves
espanolas. (Medias segun sean requeridas).

Paso 6.- ya que se aflojaron las tuercas,
puede retirar la boquilla y seleccionar la que
mejor se adapte de acuerdo al tipo de cuello
(ver ejemplo 1).

Ejemplo 1
Diametro

Utilizar Boquilla

Boquilla 1.125”

Utilizar Boquilla

Boquilla 2.75”
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PASO 1 (Ajustes mecanicos): Ajustar la altura de la Boquilla

GUIDED SETUP - NAVIGATION

Aflojar las manijas, rotar la manivela para bajar o subir el marco hasta que la boquilla quede a
1/8” de separacion sobre el cuello de la botella.

STEP 1: SETTING THE PROBE HEIGHT

Aflojar las 4 manijas

Pagina 5 de 20

STEP 1: SETTING THE PROBE HEIGHT

Rotar la manivela

STEP 1: SETTING THE PROBE HEIGHT

I A

Approx. 148"

Ajustar la boquilla a1/8" de
separacion de la botella
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PASO 2 (Ajustes mecanicos): Ajuste de Rieles

Colocar varias botellas a lo largo del conveyor alineadas con el centro de la boquilla. Ajustar
las guias dejando un espacio de 1/32” entre la botella y la guia, asegurandose de que las
botellas no se atoren a lo largo del trayecto de las guias.

It is best to center a series
of containers on the
conveyor centerline to make
sure the rails are parallel to
bottle flow.

Adjust the rails so that
there is approx. 1/16"
clearance for bottle

travel (1/32” per side).

Set the height of the

rails slightly lower than

the bottle centerline.

(&l -

STEP 2: SETTING UP THE GUIDE RAILS

1327
per side — fe—

PASO 3 (Ajustes mecanicos): Pre-ajuste del Sensor de presencia de la botella

Usando el mecanismo de ajuste multiple, ajustar la altura del sensor a una parte consistente
del cuello de la botella, dejando 4" de separacion entre la botella y el sensor, si el sensor se
coloca a la altura de la rosca, podria causar inconsistencias, también asegurar que el sensor
no interfiera con el camino de la botella en el conveyor.

Photo-eye height and
location is set with three
hand knobs:

Top: Up/Downstream
Middle: Up/Down
Bottom: In/Out

Tighten firmly when
completed.

(R || [

Ajustar la posicidn del sensor usando las
3 perillas del mecanismo

Pagina 6 de 20

Set height of photo-eye
sothatitis setto a
consistent part of the
neck. Avoid aiming the
photo-eye at threads or
other areas that may
cause inconsistencies.
Set the photo-eye about
1/4” from the container.
Make sure the eye
doesn't interfere with
bottle travel.

- (2.
<
e—#
- /

Ajustar sensor a una parte consistente de
la botella tratando de evitar los hilos de la
rosca. Se recomienda Y4 de separacion
entre la botella y el sensor
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STEP 4: ROUGH SETTING OF THE PHOTO-EYE

PRt 3

Boquilla
—«—— 1/8” de separacion

e | Lo : .1 — | :
«—— Sensor

;JContamer \ e .

i ‘ Centerdine '

«—— Centro de la

. botella
Direccion
mmmmmm  Direccion

Ajustar aproximadamente el sensor con el centro de la botella y el centro de la
boquilla para que coincidan. El gjuste fino se realiza mdas adelante.

PASO 4 (Ajustes mecanicos): Terminar ajustes mecanicos

Una vez terminados los ajustes mecanicos regresar al paso 5.2.1 y seleccionar “SKIP
MECHANICAL INSTRUCTIONS” (Saltar ajustes mecanicos) para empezar con el ajuste de
deteccion de fugas de la botella.

GUIDED SETUP - NAVIGATION

Pagina 7 de 20 SGIR-0001 Rev.1
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4.2.3. Ajuste de presion de la boquilla (Probe Regulator Set-up)

GUIDED SETUP - PROBE REGULATOR SETUP GUIDED SET UP HELP: PROBE REGULATOR

15.2

Note: The Probe Regulator is mounted to the side of
the control box. Make sure you lock it via the locking

nut after making adjustments.

MORE INFO

Probe Regulator is set too high, decrease
setting until needle is within green range.

4

RETURN TO
GUIDED SET-UP

Ajustar el regulador de “Probe” (boquilla) hasta que la linea del indicador de “POUNDS
OF FORCE" (Libras de presion) este dentro del rango en verde. Al finalizar seleccionar

“NEXT" para continuar.

4.2.4. Ajuste de presion de llenado (Fill Regulator Set-up)

GUIDED SETUP-FILL REGULATOR SET-UP GUIDED SET UP HELP: FILL REGULATOR

Note: The Fill Regulator is mounted to the side of
the control box. Make sure you lock it via the locking
nut after making adjustments.

MORE INFO

a. 00
PRESS proceed to continue.

(<)

RETURN TO ‘
GUIDED SET-UP (1]

4

Colocar un contenedor de bajo de la boquilla, seleccionar el botdon de “ACTIVATE
TEST" y ajustar el regulador hasta que la linea del indicador de “"PEAK PRESSURE” este
dentro del rango en verde. Al finalizar seleccionar *“NEXT” para continuar.

Pagina 8 de 20

SGIR-0001 Rev.1




Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Preparacion de probador

lN nAn de fugas de pedestal

Clave: PRI-0047 Revision: 10

4.2.5. Reporte de Tiempos (Reporting times)

GUIDED SETUP- REPORTING TIMES

PRESS IF YOU ARE USING
A CHOKED NECK PROBE.
e o [0

En esta pantalla no se realiza ningun cambio. Seleccionar
“NEXT" para continuar.

4.2.6. Medicion de velocidad y tiempo entre botellas (Measure bottle speed)

En este paso el Probador de Fugas medira automaticamente la velocidad y el tiempo de
separacion que tiene una botella de la que le sigue. Asegurar que el sensor no detecte doble
una botella ya que esto ocasionara falla en el ajuste.
Ejemplo: Si colocas 10 botellas, debe de aparecer que se detectaron 10 botellas.

GUIDED SETUP - MEASURE BOTTLE SPEED PREP

Paso1: Colocar en el conveyor minimo de 10 botellas con el conveyor en paro, lo mas junto
posible y seleccionar “NEXT” para continuar.

Paso 2: Arrancar el conveyor y presionar el boton de “START/ RESET” en la pantalla, al
momento de terminar de pasar botella #10 la pantalla mostrara un recuadro con letras verdes,
indicando que “es posible continuar con el Ajuste” con la velocidad que se selecciond,
después de esto presionar el boton “NEXT” para continuar con el siguiente paso.

Pagina 9 de 20 SGIR-0001 Rev.1
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GUIDED SETUP-MEASURE BOTTLE SPEED
PRESS START TO BEGIN MEASURING BOTTLE SPEED.

With the current fastest bottle speed, it has been
determined that it may be possible for the Guided
Set-up to complete the set-up.

Press NEXT when you have a large enough samples set.

NOTA: Si falla este paso marcara un recuadro rojo y se tendra que repetir la prueba con
menos velocidad o acomodando bien las botellas. Presionar el boton START/RESET para
volver a realizar la medicion.

Si el sensor marca lecturas equivocadas mientras las botellas pasan enfrente del sensor, se
puede seleccionar el boton de “Ayuda” y ajustar el “PHOTO-EYE REARM DELAY” (Retraso
de tiempo de sensado). El tiempo de fabrica el tiempo de fabrica es 0.050, se puede subir
gradualmente hasta que detecte correctamente todas las botellas.

No se recomienda subir mas de 0.150 ya que esto puede ocasionar que pasen botellas sin
hacer la prueba de fuga.

Si esto no funciona, revisar que el amplificador del sensor y la fibra 6ptica estén en buenas
condiciones y si aun presenta variacion sera necesario ajustar la sensibilidad del amplificador.

GUIDED SET UP HELP: MEASURE BOTTLE SPEED

Double pulses can be ignored by setting a longer
photo-eye re-arm delay. During guided set-up, it is
factory set to 0.050 seconds. Use this screen to
increase only if absolutely necessary.

Note: Setting the re-arm delay too long will result
in the system testing every other bottle. Use only
small increases as necessary.

PHOTO-EYE RE-ARM DELAY: =9.9999
RETURN TO
GUIDED SET-UP
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Al finalizar mostrara una pantalla de Aviso de que el Servo motor se movera, presionar
“‘NEXT” para continuar.

GUIDED SETUP - SLIDE WARNING SCREEN

SLIDE WILL MOVE.
MAKE SURE ALL GUARDS ARE IN
PLACE BEFORE PROCEEDING!!

EXIT AND al
n RESTORE 0 DET

4.2.7. Ajuste automatico de la carrera del Servo (Setting the Stroke)

Al entrar a esta pantalla el servo inicia automaticamente a calcular la carrera requerida para la
botella. Una vez que el sistema determine cual es la carrera adecuada, desplegara un
mensaje en el recuadro avisando que hay suficiente tiempo para realizar la prueba o se
requiere de mas tiempo.

GUIDED SETUP-SETTING THE STROKE

STROKE - STROKE
TOO LONG TOQ SHORT

LOADING NEW STROKE

El recuadro con letras rojas indica que no

There was insufficient time available to do a hay suficiente tiempo para realizar la

leak test. Slow down conveyor and press

BACK to remeasure time. prueba, por lo cual hay que bajar la
velocidad del conveyor y volver a repetir el
paso

With the current fastest bottle speed, it has been El recuadro con letras verdes indica que se
determined that it may be possible for the Guided ‘s
Set-up to complete the set-up. - ha completado correctam.ente la medicién
Press NEXT when you have a large enough samples set, de la carrera con la velocidad actual, para

continuar presionar el “NEXT”

Pagina 11 de 20 SGIR-0001 Rev.1




Innovation & Action INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Preparacién de probador

'N aAn de fugas de pedestal

Clave:

PRI-0047

Revision:

10

4.2.8. Revision de tiempo de prueba (Test time Review)

En esta pantalla se muestra el tiempo disponible para la prueba 1 (TEST 1) y como esta
distribuido entre la prueba de fuga total.

GUIDED SETUP- TEST TIME REVIEW

4.2.9 Ajuste del Sensor de presencia de botella (Setting the Photo-eye)

Este paso es para ajustar el centro de la botella con el centro de la boquilla, presionar

“‘START” y verificar que los

GUIDED SETUP-SETTING THE STROKE

|

Pagina 12 de 20
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N

|

Boquilla

1/8” de separacion
Sensor

Centro de la
botella

Direccion
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4.2.10 Posicion de Rechazo (Setting the reject position)

En esta pantalla se muestran las instrucciones para ajustar la posicion de rechazo de una

botella detectada con agujero.

Presionar “MOVE” y la boquilla se movera a la posicion en donde la botella sera expulsada
(posicién de rechazo), después de esto, mover el dispositivo que expulsa la botella a la misma
altura (asegurarse de que la botella expulsada caiga en el contenedor de botellas rechazadas

por agujero)

4.2.11 Prueba de Fuga (Start Leak Test Analysis)

GUIDED SETUP-START LEAK TEST ANALYSIS

Pagina 13 de 20

GUIDED SETUP-SETTING THE STROKE

e |

Este paso es para realizar el analisis de prueba
de fuga, en donde se prueban 15 botellas.

Para empezar, oprimir el boton “BEGIN TEST” y
pasar 15 botellas.
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GUIDED SETUP - GATHER LEAK TEST DATA

En esta pantalla se muestra el resultado de las REDO
pruebas de fuga realizado a cada 1 de las 15 TESTING
botellas. Las primeras 10 muestra una lectura de
una botella sin fuga y las ultimas 5 hace la
prueba con el “Self Test” que es la fuga que esta
calibrada para la maquina.

Al terminar presionar “NEXT”
'-------------

\ 4

GUIDED SETUP - ANALYZE LEAK TEST DATA

En esta pantalla se muestra el resultado del
analisis en el recuadro con letras verdes, el
cual dice que hay suficiente diferencia entre las

There was a difference recorded in the good
containers and containers with Self-Test.

SelfTest orifice was easily detectable. Maxirmum botellas buenas y las botellas probadas con el
pressure drap for Test 1 has been adjusted ta the orificio de “Self Test”.
EEA ]

< ] 7Y | e

4.2.12 Fin de la Calibracién Asistida (End of Guided Setup)

Presionar el boton de “Accept all the settings and return to the home Screen” para finalizar con
el ajuste automatico y regresar a la pantalla de inicio.

GUIDED SETUP-END OF GUIDED SET-UP
RESET ALL COUNTERS BEFORE RUMNING
ACCEPT ALL SETTINGS AND
RETURN TO THE HOME SCREEN.

SLOW DOWN CONVEYOR
AND TRY AGAIN

PREVIOUS SETTINGS

(<)

EXIT AND RESTORE
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4.3 Ajustar parametros para la botella de fuga

4.3.1 Fabricacion de la Botella de Fuga

(10) Para la fabricacion de la botella de fuga, es necesario que el lider de ajustadores o ajustador
en turno tome una de las botellas de las cuales se esta ajustando (sin agujero), seleccione el
pivote correspondiente a la capacidad de la botella (igual o mayor a 50 ml pivote Rojo, menor
a 50 ml pivote morado), y haga la botella de prueba, después de que la botella sea fabricada,
llevarla al departamento de calidad para que sea identificada con el registro CCR-0016,
finalmente hay que regresar al Probador de Fugas con la botella ya fabricada y realizar el
ajuste de acuerdo a esta botella.

(10)

4.3.2 Ajustar limites de rechazo

Paso 1 Ir al menu de inicio *!:i’*“ y presionar el boton de “LAST TEST DETAILS” (Detalles de
la ultima prueba)

M,BA'}‘Q%,EETSE&TE pEAKPp%ESS,§URE REGLILATORS Paso 2: Pasar la botella de fuga y ver la

. proee 200 1ss lectura que marca en el indicador de
¢ FILL 1.0 pst “TEST 1 RESULT”

—8. 18

EMIN.  0.50 EMIN 200 , ,
Burx 2500 B S Paso 3: Pasar una botella sin agujero y

TEST 1 RESULT TEST 2 RESULT ver la lectura que marca en el indicador

. ~ MANUAL de “TEST 1 RESULT
| MIN 0.00 @WMIN  -10.00 MANUAL Paso 4 En e,l indicador d? M
v BEEesl mvac BEsas1 T RESULT” cambiar el valor de “MAX” a un

valor menor que el que marcé la botella de

@ s | =2 | K'\ o v[":\'\- fuga, haciendo que no tire botellas sin

agujero y asegurando que siempre rechace
la botella de fuga (ver Ejemplo 1)

EJEMPLO 1: Si la botella de fuga pasada varias veces marco minimo 17.00 y las botellas sin
agujero pasadas varias veces marcaron maximo 13.00. Ajustar el valor de “MAX” a 15.00 (valor
intermedio entre 13 y 17) como se muestra en la imagen.

Nota: Si la botella de referencia de fuga presenta un valor muy alejado al de las botellas buenas
(ejemplo botellas buenas valor= 17, valor BRF= 42), puede ser probable que la botella esta dafada
por lo que es necesario mandar a fabricar una botella nueva de referencia de fuga BRF

4.4 Registro de parametros
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Una vez terminado el ajuste, llenar el formato PRR-0029 registrando los parametros de TEST
1 RESULT con el valor de la BRF con su rango min/max, PROBE y FILL y agregar nombre
y firma en la seccién de “Entrega de Probador de Fugas” para su entrega a produccion (ver
Ejemplo 2).

Nota: En caso de requerir un segundo o tercer ajuste registrar los nuevos parametros en los
recuadros correspondientes y llenar la seccion “Motivo del Ajuste” con el por qué se tuvo
que hacer un ajuste de parametros, al finalizar poner el nombre y firma en el recuadro (ver

Ejemplo 3)
MANUAL TEST PASS
PARTVPRES"URE ‘{,ITIRE REGULATORS

PEAK PRES
g proBe: 20 0 LBS

§ FiLL 1.0 PSI
B MIN 0.50 B WIN 2.00
MAX 25.00 B MAX 12.00
TEST 2 RESULT
gn | A MANUAL
TEST

7 lr - oo B MIN 10,00 MANUAL
B MAX 1500 BWHAX 2200 SELF TEST

R ] <o O @ X

Ejemplo 2:
Parametros de LE
Probador de Fugas de Pedestal ENTREGA DE PROBADOR DE FUGAS |
Numero de Ajuste 1 2 3
VALOR BRF VALOR BRF VALOR BRF
MIN  NOM MAX | MIN NOM MAX | MIN NOM MAX
Botella de Referencia de Fugaf® | | | | | | |
(BRF)Rango +/-8 ~ | | 23
Probe 20 Ibs |
NOMBRE Y FIRMA DE AJUSTADOR
Fill 1 psi | NOTA: ANEXAR ESTE REGISTRO CON EL ULTIN
Ejemplo 3:
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Parametros de LE
Probador de Fugas de Pedestal

NUmero de Ajuste 1 2 3 . )
VALOR BRF VALOR BRF VALOR BRF Registrar los nuevos parametros del
MIN NOM MAX | MIN NOM MAX | MIN NOM MAX segundo ajuste en el recuadro
Botella de Referencia de Fuga 7 , wnn
(BRF) Rango +/-8|__’ | s | i e marcado con el nimero “2
Probe 20 lbs 22 Ibs
Fill 1psi 0.8 psi | Colocar nombre y firma para tener

registro de quien realizo el ajuste

Llenar con una breve explicacién del
por qué fue requerido el ajuste

2do Ajuste de parametros del Probador de Fugas \ (o m s - S
.IMot\'vo del Ajuste: g
Nombre y Firma Ajustador/ Técnico

3er Ajuste de parametros del Probador de Fugas

|Motivo del Ajuste:

Nombre y Firma Ajustador/ Técnico

Nota: Si durante la produccién hay variacién en el color de la botella o el sensor que detecta la
botella tiene variacion, iniciar el proceso de calibracion desde el paso 4 del punto 5.2.2.

4.5 Equipos con modificacién y llave.

Los equipos modificados, son los Probadores de fuga que cuando se encuentran Apagados
y/o Alarmados, estos rechazan la botella que pasa a través del mismo. Separando del flujo
toda botella que no reciba una prueba de fuga.
Este equipo vuelve a su funcionamiento normal una vez que es encendido o reseteado la
alarma nuevamente

w,
Para el ajuste de estos equipos, se colocd un
interruptor de llave, el cual desactiva la funcion de
modificacién y nos permite hacer la configuracién
guiada del equipo.
Durante el ajuste del equipo la llave se bloquea y
no puede ser quitada hasta no regresar el modo
de “modificacion activado”.

|
2
©r DS RSLinear =

l"‘) »
A

4.6 Entrega de Equipo a Produccion
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Una vez que se termina el ajuste del probador de fugas y que ya se llenaron los parametros
en el formato PRR-0029.
El responsable de Probadores de Fuga llena los campos que le corresponden del formato
PRR-0010 y realiza la entrega siguiendo todas las indicaciones detalladas de los riesgos de
seguridad a revisar en cada punto de dicho check list.
Como son:

e Guardas de maquinaria.

e Dispositivos de Seguridad.

e Conexiones / Cableado eléctrico.

e Conexiones / Manguera de Aire.

4.7 Solicitud de Ajustes

En caso de que el equipo presente alguna falla o el equipo requiera algun ajuste, este debe
ser solicitado por el coordinador de producciéon por medio del PRR-0036.

El ajustador recibe la orden de trabajo, realiza el ajuste, llena correctamente los datos
solicitados por el registro y lo regresa al coordinador.

4.8 Check List Probadores de Fuga de Pedestal
El responsable de Probadores de Fuga de Pedestal debe llenar el registro PRR-0085 Check
List de Probadores de Fuga. Este sera llenado con una frecuencia diaria y el llenado sera de

la siguiente manera. Ver Anexo 1.

En caso de detectar algun elemento que este en mal estado o este se encuentre quebrado o
danado. Se debera detonar informe de incidentes por ERCF danado.

Innovation & Action

|N u An CHECK LIST PROBADORES DE FUGA DE PEDESTAL

FECHA TURNO NOMBRE

B)

P Ventiladoresy | . . Revision de vinil
DESCRIPCION CORTA Contened LIM. Limpieza Limpieza COMENTARIOS
#DEEQUIPO | # DE PARTE e LECTURAS BOTELLA OK BRE | U resar| | en contenedor

estado” de proceso

VOLUMEN DE LABOTELLA, | Vacio MAXIMO de nariz

banday5'S (alguna falla, no esta trabajando, en mtto, en jaula, etc)

Anexo 1.
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INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Preparacién de probador
de fugas de pedestal

INOAL

Clave: PRI-0047 Revision: 10

En este campo indica el # de identificacion del probador de fugas de
pedestal, al imprimir el formato este campo ya esta lleno, en caso de

# DE EQUIPO que un probador de fuga no aparezca en el formato este se debe llenar
manualmente.
Se debe llenar con el # de ipg moldeo o # parte Decorado que esté

# DE PARTE

trabajando en el probador de fugas.

DESCRIPCION CORTA,
VOLUMEN DE BOTELLA

Se debe colocar el volumen de la botella (ejemplo: CL 200ml, EL 50ml,
etc)

Contenedor Vacio

Nos debemos asegurar que el contenedor del probador de fugas se
encuentre vacio, en caso de tener mucha botella, se debe avisar a
Calidad y hacer el ajuste necesario para evitar el rechazo de botellas.
Al terminar se coloca una Paloma.

LECTURAS DE
BOTELLAS OK

Se deben apuntar la lectura de 5 botellas buenas que pasen a través
del probador de fugas.

LIMITE MAXIMO

Se coloca el limite maximo de Prueba 1.

BRF

Apuntar el valor colocado en formato PRR-0029 o apuntar el valor que
arroje el probador al pasar la botella de fuga.

Limpieza de Nariz

Una vez al turno se debe realizar la limpieza del silicon de la nariz.
Esta limpieza se realizara con una servilleta humedecida con Neutra
Kleen. Una vez que se realizo la limpieza se coloca una Paloma.

Ventiladores y Lampara
uv
“Revisar Estado”

Una vez al turno se debe realizar la limpieza e inspeccion del estado
de los ventiladores y lampara UV, de ser necesario se debera cambiar
el filtro del ventilador y/o el protector de la lampara. La limpieza se
debe realizar con una servilleta humedecida con Neutra Kleen, al
terminar la limpieza se coloca una Paloma. En caso de que se
encentre danado se debe reportar a supervisor y detonar un informe
de incidentes por ERCF danado.

Una vez al turno se debe realizar la limpieza de la banda
transportadora, esta limpieza se debe realizar con una servilleta

Pagina 19 de 20

SGIR-0001 Rev.1




Innovation & Action

INOAL

INSTRUCCION DE TRABAJO SGI: Preparacién de probador
de fugas de pedestal

Clave:

PRI-0047

Revision:

10

Limpieza de Banda y
revisién 5’S

humedecida con Neutra Kleen frotando la superficie de la banda. Al
terminar la limpieza se coloca una Paloma.
Se revisan las guias del probador de fugas y se retiran todas las cintas
no autorizadas o desgastadas que se encuentren pegadas, la unica
cinta autorizada para usar en guias es “Cinta Plastica”.

Ademas, se corrigen los arreglos temporales que se detecten.

Se retira todo lo que no sea necesario en los probadores de fuga como
lo son: perfiles aluminio, tornilleria, ventiladores sin uso, lamparas uv
sin uso, guias, etc.

Revision de vinil en
contenedor de proceso

Revisar el estado de los viniles del contenedor de proceso que se
encuentre en la linea de produccién y de las guardas de los
probadores de fuga. En caso de estar dafiado se coloca “NG” en el
registro y se realiza el cambio de vinil para mantenerlos en buen
estado. En caso que se encuentre bien se coloca “OK”

Comentarios

En este campo se apuntaran comentarios referentes al probador, no
esta funcionando, esta en ajuste, si presenta alguna falla, etc.

5. DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

PRR-0029 Verificacion de Equipo Probador de Fugas (LE/LT)
CCR-0016 Botella de Referencia de Fuga

PRR-0085 Check list de probadores de fuga pedestal
PRR-0010 Registro de aprobaciones de arranque de linea para ajustadores/pintores

PRR-0036 Solicitud de ajuste y tiempos muertos de ajustador/pintor
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