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1.0.- ALCANCE

La instruccién del manejo de este manual es exclusivamente para el area de Costura IGNA/SIT.

2.0.- RESPONSABILIDAD

Esta instruccion de trabajo debera ser utilizada exclusivamente por Supervisor de Linea y/o Lider de
Costura donde se llevara a cabo siempre y cuando los hilos presenten problemas de bobinado y/o
en su caso cuando la cera se adhiera en exceso al carrete, provocando tirones en la maquina de

costura.

3.0.- DEFINICIONES
IGNA: Division Ensamble Automotriz Inoac Group North America

SIT: Division Costura Automotriz Springfield Interior Trim

4.0.- INSTRUCCION

4.1.- Llenado de etiqueta de trazabilidad de hilos.
4.1.1. El primer paso para esta instruccion de trabajo es identificar y separar los hilos que cumplan
con las siguientes condiciones: mal embobinados, exceso de cera en carrete y exceso de tension de

bobinado.

4.1.2. Se debera traslapar informacion de trazabilidad marcada en carrete original del hilo y localizar

informacion importante que después serd utilizada para seguimiento a trazabilidad:

1. Serial: Indica el Iote de

fabricacic ‘E Fenl25
apricacion. 2 AMERICAN & EFIRD LLC
' _ 218617 wmr. HoLLY, N.C. 28120 US.A.
2. Grosor: Indica el tamano de BT 138
SUNSTOP
] BONDED

hilo.

UV GENERC RD

NWP/ 1234M K&
=
e E

3. # Parte: Indica el niumero de

parte interno de hilo.

4. Cod Color: Indica el codigo de

proveedor. Serial
Grosor
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4.1.3 Una vez localizada esta informacion, se debera llenar formato AIR215 Etiqueta de Hilo
Rebobinado IGNA/SIT, transcribiendo dicha informacion sobre la etiqueta.
AIR215 Rev. 0
# Parte:
Grosor:
Cod Col:
# Serial:
4.1.4 Procederemos a colocar etiqueta AIR215 Etiqueta de Hilo Rebobinado IGNA/SIT debajo del
carrete vacio proximo a rebobinar.
4 Pano:@"iﬁi@ﬁmlw.u
rosor: \ '3 S
od Col.: (WP
# SERIAL: 215433 |
4.2 .- Enhebrado de hilo en maquina rebobinadora de hilos IGNA/SIT
4.2.1. Para este proceso deberemos utilizar el activo PA-REB-01 Rebobinadora de hilos IGNA/SIT
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4.2.2 Para proceder con su enhebrado, se colocara el hilo préximo a rebobinar sobre el platillo.

4.2.3 Transferir punta de hilo sobre canales de direccion en postes superiores.

4.2.4 Esta seria la vista preliminar de enhebrado

4.2.5 Posteriormente desplazar punta del hilo hacia los platillos de tension de hilos.
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4.2.6 Abrir platillos de tensién de hilos e introducir hilo sobre ellos, cerrar platillos.
4.2.7 Introducir hilo sobre guia de tension.
4.2.8 Enviar punta hacia la guia de hilo de carrete.
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4.2.9 Colocar carrete vacio sobre brazo giratorio y atornillar guarda de seguridad en contra de las
manecillas del relo;.
4.2.10 Colocar una cintilla a la punta del hilo y adherirla al carrete para proceder con su
rebobinado.
4.2.11 Esta sera nuestra vista preliminar de enhebrado en guias de tensioén y guias de hilo.
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4.3.- Enhebrado de hilo en méaquina rebobinadora de hilos IGNA/SIT
4.3.1 Finalmente con los hilos enhebrados en la maquina, procederemos con su activacion de
rebobinado.
4.3.2 Dependiendo la cantidad a rebobinar basada en metros, se fijara en la perilla temporizadora
la cantidad predeterminada a rebobinar basada en metros / minutos, revisar tabla de conversion.
4.3.3 Activar interruptor de maquina rebobina.
Switch arriba //
Encendido
Switch en medio
/I Apagado
Switch abajo //
Muestreo
4.3.4 La maquina automaticamente se detendra mediante el temporizador, si el hilo fue rebobinado
en su totalidad, favor de apagar la maquina manualmente con el interruptor.
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4.3.5 Finalmente rebobinados nuestros hilos, procedemos a aflojar nuestra guarda de seguridad y

procedemos a entregar estos hilos al personal involucrado en proceso de costura.

\

5.0.- DOCUMENTOS DE REFERENCIA
e AIR215 Etiqueta de Hilo Rebobinado IGNA/SIT
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