Innovation & Action

EOAiﬁf EV4 APLICACION DE ADHESIVO EN SUSTRATOS INSTRUCCION DE OPERRCIONES AUTOMOTRIZ INOAL:

Cabina de Aplicacién Adhesivo en Sustratos COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> SOLDADURA ->

VER AIAV-29 POKA YOKE -> ACABADO/FINISHING -> INSPECCION -> EMPAQUE broduccion pre-Langamiento

Cantidad Equipo Pardmetros

Cabina y Pistola de Ver AIR64 Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu

Aplicacién de Adhesivo EPP completo y de llenar los registros que aparecen
en la seccién de "Documentos de referencia".

1

Horno de Telas y
Sustratos

Ver AIR64

SCCAF 2 CC
v Verificar que el lote de adhesivo y endurecedor en

uso esté correctamente registrado en el formato

SCCAF 3 CC AIR70 por Mantenimiento. Ver IT All101.
v Anote en el libro de trazabilidad la fecha de

produccion de los sustratos usados en la cabina.

Consultar la IT All101 y la hoja de pardametros AIR64
SCCAF 8 SC | para parametros de proceso, verificaciones y control

Cantidad No Parte Descripcién Nota
del peso de adhesivo.

ADHESIVE HB FULLER|  Adhesivo

1 87582
THERMONEX 0 (Resina)

HARDENER HB N . . . ' . e
ruLen TERvONeX| r:id:i::ar; Siga los ﬂgmentef pasos para piezas RH: Posiciona el
- v fixture en posicion frontal luego toma los sustratos
UBLIRHINSERTMID] | con la etiqueta de identificacion de trazabilidad y

TOP PASS MCA fecha de su contenedor. Ver AIAV112

U611LH INSERT MID-|
Inserto LH N N
TOP DRVR MCA Coloca los sustratos en los nidos del fixture de

cabina. Asegurate de que estén correctamente
colocados, hasta el fondo.

Toma la pistola y comienca a aplicar adhesivo al
sustrato siguiendo el siguiente flujo.

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO
20 - 30 CM DE LA SUPERFICIE Empieza a aplicar en la parte frontal del sustrato, en
area de canales de derecha a izquierda.
*NO TRASPALEAR MATERIAL DE UN CONTENEDOR A OTRO
PARA NO PERDER LA TRAZABILIDAD DE CADA LOTE Y EL Continua apli ivo di do la pistola
ESTADO DE SU INSPECCION. g B

sobre todo el canal de la pieza.

ACCIONA EL GATILLO DE LA PISTOLA PARA HACER DISPAROS
CORTOS O LARGOS, ADEMAS USA EL MUNEQUEO DE TU MANO
DE MANERA QUE SE FACILITE LA OPERACION. ESTO CON EL FIN vueltas/pasadas en total.

DE QUE EL ADHESIVO SEA APLICADO UNIFORMEMENTE EN LA
PIEZA. Dirigir la pistola hacia la parte superior y aplicar
adhesivo de derecha a izquierda, hasta completar 5

pasadas.

Repetir nuevamente la vuelta, paso 5 y 6. Realizar 2

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA (RECOMENDADO)

OTROS Dirige la pistola hacia los costados y comienza a
aplicar, 1 pasada en cada costado.

Documento Cédigo Documento Mascarilla Bota de seguridad | Tapones Auditivos

vsvmbul as CC /Caracteristicas especial <> Nota de calidad . Recomendacién CONTROL DE VARIABLES DE APLICACION DE ADHESIVO AIRG4 Registro Control de Lotes adhesivo U611 X
Trazabilidad Sustratos con Adhesivo AIAVIT2 Instruccién de trabajo Operacion Cabinas Aplicacion d i
Matriz Nimeros de Parte Producto Terminado AIAV-49 Libro de trazabilidad U611

# de Revision Descripcion del cambio Fecha Elabord. Rubén Colorado
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se actualiza en general todo el documento, acorde al proceso actual. Rubén Colorado 01/10/2024
Se actualiza EOA nuevo nimero de parte de sustrato RH. Se actualizan \ngenleris Aprobadopor Mariano Monroy
L : . . . . Nimeros de Parte de RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar P
indicaciones

Produccion recibido por Armando Cabello

Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado
CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 1DE 4

Se actualiza paso #1 de la EOA Ruben Colorado




Innovation & Action

EOAS15-REVA APLICACION DE ADHESIVO EN SUSTRATOS INSTRUCCION DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCDALT

U611 MCA

Cabina de Aplicacién Adhesivo en Sustratos COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> SOLDADURA ->
VER AIAV-49 POKA YOKE -> ACABADO/FINISHING -> INSPECCION -> EMPAQUE

Produccién Pre-Lanzamiento

Cantidad Equipo Pardmetros

Ver AIRG4 Rota el fixture accionando el pedal luego aplica 1
Aplicacén de Adnesivo pasada a la ceja/contorno sefialado de derecha a
izquierda.

i Cabina y Pistola de

Horno de Telas y
Sustratos

Ver AIR64

Dirige la pistola hacia parte inferior. Luego aplica
adhesivo de derecha a izquierda, un total de 6
pasadas.

Vuelve a rotar el fixture accionando el pedal y
comieza a aplicar en la parte trasera del sustrato.
Cantidad No Parte Descripcion Nota Aplicando adhesivo en los contornos por la parte
ADHESIVE HB FULLER|  Adhesivo interna. 1 pasada en total en todo el contorno

THERMONEX 0 {Resina) exterior y 1 pasada en todo el contorno interior.

HARDENER HB " ' . .
FULLER THERMONX| m:i::m Retira la pieza del nido tomandola de los puntos que

- se muestran en la imagen. Colocar la pieza en los

UBLIRHINSERTMID] | ganchos del conveyor del horno.
TOP PASS MCA

1 87582

UBLLLHINSERTMID-1 oty Usar el mismo metodo y paso a paso descrito
anteriormente para ambas cavidades del nido RH.

TOP DRVR MCA

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO
20 - 30 CM DE LA SUPERFICIE

*NO TRASPALEAR MATERIAL DE UN CONTENEDOR A OTRO
PARA NO PERDER LA TRAZABILIDAD DE CADA LOTE Y EL
ESTADO DE SU INSPECCION.

ACCIONA EL GATILLO DE LA PISTOLA PARA HACER DISPAROS
CORTOS O LARGOS, ADEMAS USA EL MUNEQUEO DE TU MANO
DE MANERA QUE SE FACILITE LA OPERACION. ESTO CON EL FIN

DE QUE EL ADHESIVO SEA APLICADO UNIFORMEMENTE EN LA
PIEZA.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA (RECOMENDADO)

OTROS

Documento Codigo Documento Mascarilla Bota de seguridad | Tapones Auditivos

NV symbol as cc /Caracteristicas especial <>Nml de calidad @ recomendacion CONTROL DE VARIABLES DE APLICACION DE ADHESIVO AIR64 Registro Control de Lotes adhesivo UBLL "
Trazabilidad Sustratos con Adhesivo AIAVI12 Instruccién de trabajo Operacion Cabinas Aplicaci i

Matriz Nimeros de Parte Producto Terminado AIAV-49 Libro de trazabilidad U611

# de Revisién Descripcion del cambio Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se actualiza en general todo el documento, acorde al proceso actual. Rubén Colorado 01/10/2024
Se actualiza EOA nuevo nimero de parte de sustrato RH. Se actualizan
S : . . . . Nmeros de Parte de RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar . ot !

indicaciones

Elaboro Rubén Colorado

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Produccion recibido por Armando Cabello

Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado
CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 2 DE 4

Se actualiza paso #1 de la EOA Ruben Colorado




Innovation & Action

EOAS15-REVA APLICACION DE ADHESIVO EN SUSTRATOS INSTRUCCION DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INCOALT

U611 MCA

Cabina de Aplicacién Adhesivo en Sustratos CCOSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> SOLDADURA ->
VER AIAV-49 POKA YOKE -> ACABADO/FINISHING -> INSPECCION -> EMPAQUE

Produccién Pre-Lanzamiento

Cantidad Equipo Parametros

A P q o @
Cabina y Pstola de Siga los siguientes pasos para piezas LH: Posiciona el 16
: Aplicacion de Adhesivo Ver AIR64 fixture en posicién frontal luego toma los sustratos
Hormo de Telasy con la etiqueta de identificacion de trazabilidad y
Sustratos Ver AlRe4 fecha de su contenedor. Ver AIAV112

Coloca los sustratos en los nidos del fixture de
cabina. Asegurate de que estén correctamente
colocados, hasta el fondo.

Toma la pistola y comienca a aplicar adhesivo

Cantidad No Parte Descripcién Nota P P .
siguiendo el siguiente flujo.

ADHESIVE HB FULLER|  Adhesivo
THERMONEX 0 (Resina)

1 87582

HARDENER HB
FULLER THERMONEX

Adhesivo
(Endurecedor) Empieza a aplicar en la parte frontal del sustrato, en
area de canales de derecha a izquierda. Continua
UBLIRHINSERTMID| |\ ot . . L .
TOP PASS MCA g la pistola sobre el

canal de la pieza. Realizar 1 pasada en total.

UB11LH INSERT MID-
TOP DRVR MCA

Inserto LH

Dirigir la pistola hacia la parte superior y aplicar
adhesivo de derecha a izquierda, hasta completar 3
pasadas.

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO - . . .
20- 30 CM DE LA SUPERFICIE Dirige la pistola hacia los costados y comienza a
aplicar, 1 pasada en cada costado.
*NO TRASPALEAR MATERIAL DE UN CONTENEDOR A OTRO
PARA NO PERDER LA TRAZABILIDAD DE CADA LOTE Y EL . .
ESTADO DE SU INSPECCION. Rota el fixture accionando el pedal luego aplica 1
pasada a la ceja/contorno sefialado de derecha a
ACCIONA EL GATILLO DE LA PISTOLA PARA HACER DISPAROS izquierda.
CORTOS O LARGOS, ADEMAS USA EL MUNEQUEO DE TU MANO
DE MANERA QUE SE FACILITE LA OPERACION. ESTO CON EL FIN
DE QUE EL ADHESIVO SEA APLICADO UNIFORMEMENTE EN LA
PIEZA.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA (RECOMENDADO)

OTROS

vsymbol as CC /Caracteristicas especial CONTROL DE VARIABLES DE APLICACION DE ADHESIVO AIR64 Registro Control de Lotes adhesivo U611
Trazabilidad Sustratos con Adhesivo AIAVIT2 Instruccion de trabajo Operacion Cabinas Aplicacion de Adhesivo

Matriz Numeros de Parte Producto Terminado AIAV-49 Libro de trazabilidad U611

Documento Cédigo Documento Mascarilla Bota de seguridad | Tapones Auditivos
<> Nota de calidad i

X

# de Revisién del cambi Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se actualiza en general todo el documento, acorde al proceso actual. Rubén Colorado 01/10/2024
Se actualiza EOA nuevo niimero de parte de sustrato RH. Se actualizan
Nimeros de Parte de RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025
C00957.

Elaboré Rubén Colorado

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar

indicaciones Produccién recibido por Armando Cabello
Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado

CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA3DE4

Se actualiza paso #1 de la EOA Ruben Colorado




EOAS15-REV4 5 INSTRUCCIGN DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ oroeen e
APLICACION DE ADHESIVO EN SUSTRATOS INCDALT

U611 MCA

Cabina de Aplicacién Adhesivo en Sustratos COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> SOLDADURA ->
VER AIAV-49 POKA YOKE -> ACABADO/FINISHING -> INSPECCION -> EMPAQUE

Produccién Pre-Lanzamiento

Cantidad Equipo Pardmetros

Dirige la pistola hacia parte inferior. Luego aplica
adhesivo de derecha a izquierda, un total de 3

Horno de Telas y Ver AIR64 pasadas.
Sustratos

Cabina y Pistola de

1
Aplicacién de Adhesivo

Ver AIR64

Vuelve a rotar el fixture accionando el pedal y
comieza a aplicar en la parte trasera del sustrato.
Aplicando adhesivo en los contornos por la parte

interna. 1 pasada en total en todo el contorno
exterior y 1 pasada en todo el contorno interior.

Cantidad No Parte Descripcion Nota

ADHESIVE HB FULLER|  Adhesivo Retira la pieza de la zona que se muestra en la
THERMONEX 0 (Resina) imagen. Colocar la pieza en los ganchos del conveyor

HARDENER HB dhesvo del horno.
FULLER THERMONEX

1 87582

Usar el mismo metodo y paso a paso descrito
U611RH INSERT MID-

TOP PASS MCA Inserto RH anteriormente para ambas cavidades del nido LH.

UB11LH INSERT MID-|
TOP DRVR MCA

Inserto LH

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO
20 - 30 CM DE LA SUPERFICIE

*NO TRASPALEAR MATERIAL DE UN CONTENEDOR A OTRO
PARA NO PERDER LA TRAZABILIDAD DE CADA LOTE Y EL
ESTADO DE SU INSPECCION.

ACCIONA EL GATILLO DE LA PISTOLA PARA HACER DISPAROS
CCORTOS O LARGOS, ADEMAS USA EL MUNEQUEO DE TU MANO
DE MANERA QUE SE FACILITE LA OPERACION. ESTO CON EL FIN

DE QUE EL ADHESIVO SEA APLICADO UNIFORMEMENTE EN LA
PIEZA.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA (RECOMENDADO)

OTROS

Documento Codigo Documento Mascarilla Bota de seguridad | Tapones Auditivos
NV symbol as cc /Caracteristicas especial <> Nota de calidad @ recomendacion CONTROL DE VARIABLES DE APLICACION DE ADHESIVO AIR64 Registro Control de Lotes adhesivo UBLL

Trazabilidad Sustratos con Adhesivo AIAVI12 Instruccién de trabajo Operacion Cabinas Aplicacion d
Matriz Nimeros de Parte Producto Terminado AIAV-49 Libro de trazabilidad U611

X

# de Revision Descripcion del cambio Fecha
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se actualiza en general todo el documento, acorde al proceso actual. Rubén Colorado 01/10/2024
Se actualiza EOA nuevo nimero de parte de sustrato RH. Se actualizan
Nmeros de Parte de RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025
00957.

Elaboro Rubén Colorado

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea > Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar
indicaciones

Produccion recibido por Armando Cabello

Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado
CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA 4 DE 4

Se actualiza paso #1 de la EOA Ruben Colorado




