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EOAS16-REV2 APLICACIGN DE ADHESIVO EN TELA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INOAL

U611 MCA
Cabina de Aplicacion Adhesivo en Telas COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> Nivel de emision
VER AIAV-49 SOLDADURA -> POKA YOKE -> ACABADO/FINISHING -> INSPECCION -> EMPAQUE produccion  |NNNENEIIN Pre Produccion |

Cantidad Equipo Parametros

Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu EPP completo y de llenar los

Pistola de VER AIR64 registros que aparecen en la seccién de "Documentos de referencia"

adhesivo

SCCAF2CC Verificar que el lote de adhesivo y en uso esté
V registrado en el formato AIR70 por Mantenimiento.
Ver IT All101.

SCCAF 11 SC Consultar la IT All101 y la hoja de parametros AIR64 para parémetros de
SCCAF 12 SC proceso, verificaciones y control del peso de adhesivo.

Toma una pieza de tela cosida e insertala dentro de los pines de sujecion del

<> fixture de aplicacion de adhesivo. Verifique que el lado del side de las telas
queden dentro de las orejas metalicas del fixture. En caso de detectar falta de -

pines notifique a mtto. ~ - Asegurar que el side de la tela quede dentro de la oreja

. 7 metalica del fixture.
GeREEEED (D Acciona el pedal y coloca el fixture de forma horizontal empujando hacia

ADHESIVE HB atrés. Toma la pistola de adhesivo y comienza a aplicar en la zona lateral de la
FULLER ADHESIVO (RESINA) pieza como se muestra en la imagen.
THERMONEX 0

Coloque los orificios de la tela
en los pines del fixture.

Acciona el pedal nuevamente y coloca el fixture de forma vertical. Toma la
pistola de adhesivo y comienza a aplicar en la cara superior de la pieza como
se muestra en la imagen.

HARDENER HB
FULLER ENDURECEDOR
THERMONEX -

Acciona el pedal nuevamente y coloca el fixture de forma inclinada jalando
hacia adelante. Toma la pistola de adhesivo y comienza a aplicar de la forma
mostrada en la figura. (Solo RH).

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO CARA A Y PARTE FRONTAL
20-30 CM DE LA SUPERFICIE
Acciona el pedal nuevamente y coloca el fixture de forma horizontal jalando
PARA PATRONES DE APLICACION DE ADHESIVO VER AYUDA VISUAL PUBLICADA EN hacia adelante. Toma la pistola de adhesivo y comienza a aplicar cubriendo la
LA CABINA cara lateral como se muestra en la imagen.

Verificar el control de lote de adhesivo (resina y enurecedor) en uso en el AIR70.

Realiza el mismo limiento con la pieza LH, como se muestra
en la imagen y empezar a aplicar en la cara lateral.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA Comienza aplicando adhesivo siguiendo el patrén mostrado en la figura.
(RECOMENDADO) Completa 1 pasada
OTROS

MAQUINA

En las zonas superior y trasera de la pieza, sigue el patrén mostrado en la
imagen. Completa 1 pasada en estas zonas.

<> Nota de calidad . . CONTROL DE VARIABLES DE CABINAS DE ADHESIVO U611 Registro Control de Lotes adhesivo U611 Lentes Mascarilla Overol Zapatos de seguridad Guantes

P " ota de caligal

ws CC /Caracteristicas especial Instruccién de trabajo Operacién Cabinas Aplicacién de
Adhesivo

X X X

# de Revision Descripcion del cambio Responsable Fecha
0 Creacion de instruccion Fernando Solis E. 14/05/2023
Producto no conformante --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja Se actualiza paso 1y 14. Se actualizan Nimeros de Parte de
RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025
€00957.

Elaboré Ruben Colorado

Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

Problema de equipo o instruccion --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6

Produccion recibido por Armando Cabello
Supervisor --> Esperar indicaciones

Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado 03/02/2026
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EOAS516-REV2 APLICACION DE ADHESIVO EN TELA ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ INOALC

U611 MCA
Cabina de Aplicacign Adhesivo en Tefas COSTURA UNION -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION DE ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION COSTURA -> ROBOT CORTE -> COMPRESION -> ENFRIAMIENTO -> EDGEFOLDING -> Nivel de emision
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Cantidad Equipo Pardmetros

Pistola de Coloca el fixture de forma vertical y retira las piezas.
N VER AIR64
adhesivo

Coloca las piezas retiradas en los ganchos del horno en el orden que

muestra la imagen. Intercalando piezas de LH y RH. Las telas solo deben

ser colocadas en los ganchos traseros del carrier.

Asegurarse de dejar las piezas
completamente pintadas de

#de Referencia|  No Parte Descripcion = adhesivo (azul) sin dejar

huecos, evitando dejarla muy

ADHESIVO (RESINA) Asegirate de colgar las piezas en el orden mostrado en la imagen para humeda.

evitar que las telas entre en contacto entre si

ADHESIVE HB FULLER
THERMONEX 0

HARDENER HB FULLER

THERMONEX - ENDURECEDOR

DISTANCIA DE APLICACION DE ADHESIVO CARA A Y PARTE Asegtirate de limpiar cada hora o las veces que sean necesarias con
FRONTAL trapo el adhesivo acumulado en los nidos y pines para evitar defecto de

tela manchada.
20 - 30 CM DE LA SUPERFICIE

PARA PATRONES DE APLICACION DE ADHESIVO VER AYUDA = - Realice constantemente

VISUAL PUBLICADA EN LA CABINA - limpieza de los nidos para
\ evitar acumulamiento de
adhesivo.

Verificar el control de lote de adhesivo (resina y enurecedor)
en uso en el AIR70.

VELOCIDAD DE MAQUINA

PIE DE COSTURA
RECOMENDADO)
OTROS

MAQUINA

vSymbo| as CC /Caracteristicas especiao Nota de calidad . Recomendacion (CONTROL DE VARIABLES DE CABINAS DE ADHESIVO U611 Instruccién de trabajo iz:raf'n" Cabinas Aplicacidn de All101 Lentes Mascarilla Overol Zapatos de seguridad Guantes
esivo

Registro Control de Lotes adhesivo U611 X

# de Revisién Descripcién del cambio Responsable Fecha
0 Creacion de instruccion Fernando Solis E. 14/05/2023
Se actualiza paso 1y 14. Se actualizan Numeros de Parte de
1 RH plasmados en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO Ruben Colorado 27/10/2025
€00957.

Elaboro Ruben Colorado

Producto no conformante --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy

de equipo o i --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar Produccion recibido por Armando Cabello

Lo Se actualizan pasos #1y #2 de la EOA. Ruben Colorado 03/02/2026
indicaciones
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