EOAS89 Rev4 ESTANDAR DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ e s s
et SOLDADURA INFRASTAKE & POKAYOKE NOAL

SOLDADURA INFRASTAKE & POKAYOKE RH CosTURA INFRASTAKE &
POKA YOKE -> END OF LINE TESTER -> INSPECCION -> EMPAQUE

VER AIAV-55

Produccién Pre- Lanzamiento

Cantidad Equipo Pardmetros

N INFRASTAKE & VERAIR132 Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu
POKAYOKE .

EPP completo y de llenar los registros que aparecen
en la seccién de "Documentos de referencia".

STITGH - Sah Grystal Gray

Para consultar acerca del funcionamiento y puesta ;
en marcha de la maquina ver Instruccién de Trabajo| = N ] . - A
AlI85. Realizar prueba RedRabbit AIR137. =

Toma la pieza del rack wip y colécala en la
orientacién marcada en la imagen. Seleccionar en la
lla modelo Ambient o Ni y color
select para elegir el programa del color a trabajar,
ver ayuda visual AIAV-59 y AIAV-55. Confirmar
pantalla verde.

Cantidad No Parte Descripcion

U625 MID PNL RH W/LT
BK OX/RD

1

U625 MID PNL RH W/LT
MVDS/MVDS <> Retirese del drea de luz (cortinas de seguridad) y
VERAIAV-55 RH AMBIENT P T q
presione inicio de ciclo.
U625 MID PNL RH W/LT . < " P -
sTeysTeL sccars | La pieza se clampeard solo si el color de vinil e hilo [§F
decorativo coincide con el modelo seleccionado.
oA sccaF 20 | Si el color no es correcto, retire la pieza y coloque la
correcta. Pieza Ambient: verificar luz alineada,
25 “Q'GDY’;:;"” oK arnés correctamente ruteado, 3 tornillos instalados
y clips ensamblados. Corregir postes o arnés si es
U625 MID PNL RH SPC necesario. Pieza Non-Ambient: verificar que la pieza
GY/BZ .
AHNON cuente con todos los clips correctamente
U625 MID PNLRHOX/L|  AMBIENT ensamblados.

VER AIAV-55

U625 MID PNLRH 8K Con la pieza correcta, presione inicio de ciclo. - ! 1 SOLDADURA NO OK
OX/spC 0 Pieza Ambient: el equipo soldara la luz y verificara
presencia de 3 tornillos, asi como presencia y

U625 LABEL 1.25" x ETIQUETA SCCAF20 | posicion por color de clips. Pieza Non-Ambient: el [ - ‘
o7 FoAvoKe equipo verificara presencia y posicién por color de e
ips. Si el equipo detecta clips faltantes o en ! |
posicion incorrecta, reinicie la maquina y coloque o
corrija el clip. Total: 10 clips (6 clips Aqua PN 89397

y 4 clips Azules PN 21448).

NOTA: En caso de que la maquina no Colocar la siguiente pieza en la maquina y tomar la
esté soldando correctamente notificar pieza inspeccionada subiendo las manos hasta que Condicion NOK ‘ = Condiciones OK
q la pieza sea soltada. Repetir el mismo 4
al supervisor y mtto, procedimiento de los pasos anteriores con la nueva
pieza colocada.

Antes de iniciar produccion realizar la Tome etiqueta de la impresora y colocar en la pieza
validacién de pokayoke con piezas que Yalesui ter "l dola °’i"ad‘ e
5 con el centro. Asegurar el correcto pegado de la

Red Rabbit AIR137. etiqueta presionando con el dedo pulgar la

SOLDADURA OK

sccar19 | Para piezas AMBIENT: Asegurar posicion del arnés,
ver dicién OK y NOK.

VELOCIDAD DE MAQUINA Celocaifpieza ter.miflada epleltackidelwip(paralel NOTA: Asegurar posicion del arnés: que no quede doblado, torcido o fuera de
siguiente proceso. posicion (fuera del carcasa blanca de lampara). Ver condiciones Ok y No Ok.

PIE DE COSTURA
(RECOMENDADO) . . . . . .
OTROS Al terminarse rollo de etiqueta pokayoke de la impresora solicitarlo bajo el Niumero de Parte: 89477

SET UP MAQUINA

Documento Codigo Documento Codigo Lentes Mascarilla Guantes Bota de seguridad
 symbol as cc /Caracteristicas especial 0 Nota de calidad i6 Tnspeccion de Primer Pieza ACRA40 Set Up iniio de turno, AR132
Regisiro de Mantenmiento Autenomo APMRIS Hoja de Revision Red Rabbit AR137 X
U625 Matriz NP INFRA HMI AIAV-59 IT Operacion Infra & Pokayoke Algs

‘Ayuda Visual Matriz NP Producto Terminado L & RH AAV-55

# de Revisién ipcio i Responsable Fecha Elbord Ruben Colorado
Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja 1 Se actualizan Nimeros de Parte de PT debido a ECO C00914. Rubén Colorado 01/10/2024

Se actualizan N de parte de PT reflejados en Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea --> Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar €00927.

indicaciones

Ruben Colorado 05/05/2025

Produccion recibido por Armando Cabello
Se actualiza documento, paso #6. Ruben Colorado

16/01/2026 CLAVE DE REGISTRO AIR42 REV.4 HOJA1DE1
Se actualiza listado de material. Ruben Colorado 01/04/2026




