EOA605-REV2

U611 MCA

EDGEFOLDING

VER AIAV-49

EDGEFOLDING RH & LH

INSTRUCCION DE OPERACIONES AUTOMOTRIZ

CCOSTURA UNIGN -> COSTURA DECORATIVA -> APLICACION ADHESIVO -> ALINEACION SPACER -> ALINEACION TELA -> ROBOT CORTE -> C(

ION -> CAMARA

SOLDADURA -> POKA YOKE & SOLDADURA ->

Produccién

Cantidad Parametros
1 Ver AIR154 Antes de iniciar el proceso asegurate de portar tu
0 EPP completo ademds de leer y llenar los registros
que aparecen en la seccién de "Documentos de
referencia”
Toma las piezas del nido de cooling fixture, una vez
& que haya terminado el proceso anterior de
enfriamiento.
Cantidad No Parte ipcio Nota
1 UGL1MCA M-TPPR LH LXR BLK/PCN Identificar el nido de pieza RH y LH y colocarlas en
1 UB611MCA M-TPPR LHLXR LSGRY/SMK .
T e TINCA MTPPR L AR BNZ/GTNE 2 las zonas sefialadas con mucho cuidado para no
1 UGLIMCA M-TPPR LH LXR CH/BLK marcar la pieza.
1 UB611MCA M-TPPR LH LTH BLK/BNDY
1 UB611MCA M-TPPR LH LTH BLK/LGGE
1 VER AIAV-49 UG11MCA M-TPPR LH LTH GMOON Las luces del panel se encenderan en color verde
1 UB611MCA M-TPPR RH LXR BLK/PCN .
T e TIVCA TP PR RHLKR [SGRY/SWC 3 una vez que las piezas se encuentren correctamente
1 UGLIMCA M-TPPR RH LXR BNZ/GTNE colocadas segtin sea el modelo (RH o LH).
1 UB611MCA M-TPPR RH LXR CH/BLK
1 UB611MCA M-TPPR RH LTH BLK/BNDY
1 UB611MCA M-TPPR RH LTH BLK/LGGE Py . .
T UGTIVICA NITPPR RH LTH GMOON Iniciar el ciclo con el boton ubicado en los costados
4 dela ina. Bajara el herr ly 4
el proceso de forrado.
NOTA: Una vez terminado el ciclo la maquina regresara a
*Si la maquina no da ciclo, acomodar 5 su '?os'c'on,'"'c'al' .
A Retira las pieza toméndolas con ambas manos por la
correctamente la pieza hasta que parpadee la . ) o
. parte interna para evitar hundimientos.
luz indicadora.
**Sj detecta que la maquina estd dafiando las
piezas (al menos 3 seguidas) durante el
proceso, detenga la operacion y avise a su lider
y/o supervisor. 6 Colécalas en el rack de WIP del siguiente proceso
L
. ; VELOCIDAD DE MAQUINA PLC
E 2 |PIE DE COSTURA (RECOMENDADO) :;l:c
g
“ 3 [otrRos OTROS

W/ symbolas cC /Caracteristicas especial

Producto no conforme --> Sefialar donde se encuentra el defecto --> Colocar en area Roja

<> Nota de calidad

Documento

Cédigo

Documento Cédigo

Lentes Mascarilla Overol Guantes

Bota de seguridad

otro

Hoja de Parametros Set up Arranque

AIR154

Inspeccion de Primer Pieza ACRA408

Registro Mantenimiento Autonomo

APMR16

Instruccion de trabajo Operacion Maquina EdgeFolding

All9T

Matriz Nimeros de Parte Producto Terminado AIAV-49

X

Problema de equipo o instruccién --> Detener el proceso y/o linea > Notificar a coordinador/a 6 Supervisor --> Esperar indicaciones

en Ayuda visual AIAV-49, debido a ECO C00957.

# de Revision Descripcién del cambio Fecha Creado por Rubén Colorado
0 Creacion de documento Rubén Colorado 05/06/2024

1 Rubén Colorado Ingenieria Aprobado por Mariano Monroy
Se actualizan nimeros de parte de PT para lado RH debido a ECO C00933. 28/10/2024

2 Se actualiza EOA paso #1 . Se actualizan Numeros de Parte de RH plasmados Rubén Colorado 03/02/2026 Produccion recibido por Armando Cabello
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